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Gerhard Stoll · Pforzheim
D-75117 Pforzheim, Postfach 101745 · D-75172 Pforzheim, Grünstraße 13 ·  (0 72 31) 16 80-0 · Fax (0 72 31) 16 80 80

www.stoll-pforzheim.de · info@stoll-pforzheim.de

   11.2008
Schneidbuchsen DIN 9845 A kurz EUR lang EUR

t pro Stück pro Stück
   Werkstoff:       Hochleistungsschnellschnittstahl (HSS) 1,0 5 0,01 20 18   
   Ausführung:    mit zylindrischem Außendurchmesser,
                          gehärtet, angelassen und 1,1 -  2,0 6 0,01 20 17 28 25
                          geschliffen.
    Härte:             HRC 64 ±2 2,1 -  3,0 7 0,01 20 17 28 25

3,1 -  4,0 8 0,01 20 17 28 25
4,1 -  5,0 10 0,01 20 16 28 24
5,1 -  6,0 12 0,02 20 16 28 24
6,1 -  8,0 15 0,02 20 16 28 24
8,1 - 10,0 18 0,02 20 16 28 24

10,1 - 12,0 22 0,02 20 15 28 23
12,1 - 15,0 26 0,02 20 15 28 23
15,5 + 16,0 30 0,02 28 23

   Bestellbezeichnung einer Schneidbuchse 16,5 + 17,0 30 0,02 28 23
   Schneidbuchse A 8 x 20 DIN 9845 17,5 + 18,0 30 0,02 28 23

Schneidbuchsen DIN 9845 B kurz EUR lang EUR
pro Stück pro Stück

   Werkstoff:        Hochleistungsschnellschnittstahl (HSS) 1,0 5 7 20 18
   Ausführung:     mit Bundansatz,
                           gehärtet, angelassen und 1,1 - 2,0 6 8 20 17 28 25
                           geschliffen.
   Härte:               HRC 64 ±2 2,1 - 3,0 7 9 20 17 28 25

3,1 - 4,0 8 10 20 17 28 25
4,1 - 5,0 10 12 20 16 28 24
5,1 - 6,0 12 14 20 16 28 24
6,1 - 8,0 15 17 20 16 28 24
8,1 - 10,0 18 20 20 16 28 24

10,1 - 12,0 22 24 20 15 28 23
12,1 - 15,0 26 28 20 15 28 23
15,5 + 16,0 30 32 28 23

   Bestellbezeichnung einer Schneidbuchse 16,5 + 17,0 30 32 28 23
   Schneidbuchse B 8 x 20 DIN 9845 17,5 + 18,0 30 32 28 23

Stempel-Führungsbuchsen EUR

DIN 9845 C t r pro Stück
   Werkstoff:       Einsatzstahl 1,0 5 0,01 1 9
   Ausführung:    Gehärtet und angelassen.
                          Bohrung und Außendurchmesser 1,1 - 2,0 6 0,01 1 12
                          geschliffen.
   Härte:             740 ±40 HV 10 2,1 - 3,0 7 0,01 1 12

3,1 - 4,0 8 0,01 1 12

4,1 - 5,0 10 0,01 1 16

5,1 - 6,0 12 0,02 1,5 16

6,1 - 8,0 15 0,02 1,5 20

8,1 - 10,0 18 0,02 2 20

10,1 - 12,0 22 0,02 2 28

12,1 - 15,0 26 0,02 2 28

15,5 + 16,0 30 0,02 2 36
   Bestellbezeichnung einer Stempel-Führungsbuchse 16,5 + 17,0 30 0,02 2 36

   Stempel-Führungsbuchse C 8 x 20 DIN 9845 17,5 + 18,0 30 0,02 2 36

Preise: EUR/Stück + MwSt

Mengenrabatte: Auf Anfrage

Mindermengenzuschlag:       Mindestauftragswert EUR 100,--

Lieferung: Ab Werk, ausschließlich Verpackung

Änderungen vorbehalten          Andere Abmessungen und Ausführungen auf Anfrage

 D-75117 Pforzheim, Postfach 10 17 45 • D-75172 Pforzheim, Grünstraße 13 • Tel. (0 72 31) 16 80-0 • Fax (0 72 31) 16 80-80

www.stoll-pforzheim.de • info@stoll-pforzheim.de
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Von 1-9 Stück pro Abmessung + 20 %

G E R H A R D   S T O L L  •  P F O R Z H E I M 

   11.2008
Schneidbuchsen DIN 9845 A kurz EUR lang EUR

t
   Werkstoff:       Hochleistungsschnellschnittstahl (HSS) 1,0 5 0,01 20 18   
   Ausführung:    mit zylindrischem Außendurchmesser,
                          gehärtet, angelassen und 1,1 -  2,0 6 0,01 20 17 28 25
                          geschliffen.
    Härte:             HRC 64 ±2 2,1 -  3,0 7 0,01 20 17 28 25

3,1 -  4,0 8 0,01 20 17 28 25
4,1 -  5,0 10 0,01 20 16 28 24
5,1 -  6,0 12 0,02 20 16 28 24
6,1 -  8,0 15 0,02 20 16 28 24
8,1 - 10,0 18 0,02 20 16 28 24

10,1 - 12,0 22 0,02 20 15 28 23
12,1 - 15,0 26 0,02 20 15 28 23
15,5 + 16,0 30 0,02 28 23

   Bestellbezeichnung einer Schneidbuchse 16,5 + 17,0 30 0,02 28 23
   Schneidbuchse A 8 x 20 DIN 9845 17,5 + 18,0 30 0,02 28 23 15,99

Schneidbuchsen DIN 9845 B kurz EUR lang EUR

   Werkstoff:        Hochleistungsschnellschnittstahl (HSS) 1,0 5 7 20 18
   Ausführung:     mit Bundansatz,
                           gehärtet, angelassen und 1,1 - 2,0 6 8 20 17 28 25
                           geschliffen.
   Härte:               HRC 64 ±2 2,1 - 3,0 7 9 20 17 28 25

3,1 - 4,0 8 10 20 17 28 25
4,1 - 5,0 10 12 20 16 28 24
5,1 - 6,0 12 14 20 16 28 24
6,1 - 8,0 15 17 20 16 28 24
8,1 - 10,0 18 20 20 16 28 24

10,1 - 12,0 22 24 20 15 28 23
12,1 - 15,0 26 28 20 15 28 23
15,5 + 16,0 30 32 28 23

   Bestellbezeichnung einer Schneidbuchse 16,5 + 17,0 30 32 28 23
   Schneidbuchse B 8 x 20 DIN 9845 17,5 + 18,0 30 32 28 23 19,67

Stempel-Führungsbuchsen EUR

DIN 9845 C t r
   Werkstoff:       Einsatzstahl 1,0 5 0,01 1 9
   Ausführung:    Gehärtet und angelassen.
                          Bohrung und Außendurchmesser 1,1 - 2,0 6 0,01 1 12
                          geschliffen.
   Härte:             740 ±40 HV 10 2,1 - 3,0 7 0,01 1 12

3,1 - 4,0 8 0,01 1 12

4,1 - 5,0 10 0,01 1 16

5,1 - 6,0 12 0,02 1,5 16

6,1 - 8,0 15 0,02 1,5 20

8,1 - 10,0 18 0,02 2 20

10,1 - 12,0 22 0,02 2 28

12,1 - 15,0 26 0,02 2 28

15,5 + 16,0 30 0,02 2 36
   Bestellbezeichnung einer Stempel-Führungsbuchse 16,5 + 17,0 30 0,02 2 36

   Stempel-Führungsbuchse C 8 x 20 DIN 9845 17,5 + 18,0 30 0,02 2 36 15,90

Preise: EUR/Stück + MwSt

Mengenrabatte: Auf Anfrage

Mindermengenzuschlag:       Mindestauftragswert EUR 100,--

Lieferung: Ab Werk, ausschließlich Verpackung

Änderungen vorbehalten          Andere Abmessungen und Ausführungen auf Anfrage

 D-75117 Pforzheim, Postfach 10 17 45 • D-75172 Pforzheim, Grünstraße 13 • Tel. (0 72 31) 16 80-0 • Fax (0 72 31) 16 80-80

www.stoll-pforzheim.de • info@stoll-pforzheim.de
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Von 1-9 Stück pro Abmessung + 20 %
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11.2008

Hochleistungsschnellschnittstahl (HSS)
mit zylindrischem Außendurchmesser,
gehärtet, angelassen und 
geschliffen.
HRC 64 ±2

Hochleistungsschnellschnittstahl (HSS)
mit Bundansatz,
gehärtet, angelassen und 
geschliffen.
HRC 64 ±2

Einsatzstahl
Gehärtet und angelassen.
Bohrung und Außendurchmesser
geschliffen.
740 ±40 HV 10

L L L L

L L L L

:

L1 = 20 mm

L1 = 20 mm

L = 20 mm

L
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